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PATENTS BE INVEITCION 



por 7EIKD3 arios 

cuyo privilegio se solicita para Espafla, 
sus territories y plazas de soberan£a, a 
favor de: 

LMJTOPAOlimAS JOSE JOVER, S.A. 

entidad de nacionalidad espafiola, domici- 
liada en Barcelona, calle Pedro IV, num. 
492, relativa a: 

"PROCEJDIMEKTO PAHA. IA OBTENCIOIT DE EXPAN- 
DIDOS POLIURETAEICOS RIGHDOS" 
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MEMORIA DESORIPIIVA 

la presente invencifin se refiere a un procedimiento 
para la obtenci6n de expandidos poliuretfinicos rigidos, con 
el fin de mejorar algunas propiedades mecfinicas de las resi- 
5. nas poliuretdnicas expandidas, y en particular para conferir 
a tales resinas las condiciones adecuadas para hacerlas si- 
milares a la madera. — - - - - - - 

piezas de resina poliuretfinioa obtenidas por el presente 
procedimiento podr&n ser unidas entre si por clavaz6n, al 
10. igual que la madera, de modo que los clavos serfin colocados 
con facilidad pero re^uiriendo un notable esfuerzo para su . 
extraccifin. - - - - 

Ya se han obtenido espumas poliuretfinicas rlgidas que 

dan origen a cuerpos dotados de resistencia a la compresi6n, 

i, 

15. resiliencia y m6dulo de elasticidad con valores discretamente 
elevados, haci&idolos m&s o menos asimilables a la madera en . 
su aparienoia externa, compacidad, dureza, etc. , si bien ca- 
recen de otras propiedades importantes propias de la madera, 
tales como facultad de uni6n entre si o con otros materiales 

20. P or clavaz6n, escasa resistencia a la extracci6n de clavos, 

y otras. 

Por otra parte se han realizado tentativas para mejorar 
las aludidas propiedades, especialmente la posibilidad de 
uni6n, mediant e la adici6n de cargas inorgSnioas en las re- 

25. sinas, tales como sulfato de bario, carbonato de oalcio, si- 
licatos y pigmentos varios, sin lograrse resultados satisfac- 
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torios, o logr&ndose tinicamente un aumento de la densidad. 

las anterlores razones han dado lugar a la creaci6n 
del presente procedimiento, el cual se caracteriza por el 
hecho de que" a las resinas- poliuretfinicas que forman la 
5 # "base de la materia expandible, se adiciona asfalto en 

polvo segiin una proporcitin comprendida entre el 5 y el 100j£ 
en peso, de modo que durante la fase de expansi6n se deter- 
mina un reblandecimiento del asfalto bajo la aoci6n combina* 
da del calor desarrollado por la reaccidn exot£rmica y la 

10. presi6n debida a la sobreoarga de los materiales reaccio- 
nantes oontenidos en un molde cerrado, obteni&idose en el 
interior de la estruotura celular una masa pl&stica unifor- 

memente distribuida. 

Otros objetos y oaracterlsticas de la invenci6n ee ' 

15. irfin dando a conocer en sletalle a lo largo de la descrifci: 
ci6n que sigue, la cual, dado su fin primordialmente ilus-. 
trativo, deber6 ser interpretada ' oomo desprovista de todo 
alcance limitativo respeoto a la amplitud de la proteccifiri 
legal que se solicit a. 

2o # Durante el desarrollo de las pruebas conducentes a 

la consecucifin del presente procediniiento, se han ido expe- 
rimentando numerosos reactivos y aditivos, los cuales se 
han ido adicionando a los componentes base que, mediante 
reacci6n exotSrmica, proporcionan los produotos expandidos 

25. rigidos. lales componentes de base comprenden substancial- 
mente mezclas de polioles y de reticulantes a los cuales . 
se han adicionado catalizadores adecuados y cargas inergfi- 
nicas. 
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Entre los numerosos adi'tivbs experiiaentados, se han 
enoontrado resultados particularmente favorables mediante 
©1 empleo de asfaltd en polvo. El asfalto adecuado para el 
fin perseguido, puede ser o Men de prooedenoia natural o 
5. bien residuos de de^tilaciones, debiendo presentar un punto 
de fusion tal para obtener, durante la formacifin del expan- 
dido, un reblandeciiaiento m&s o menos rdpido del polvo de 
asfalto, de modo que d6 lugar a una estructura pldstica en 
el interior de las celdas del propio expandido, - 

10. Para ejecutar el procedimiento, el expandido rigido 

es convenientemente formado en el interior de un molde ce- 
rrado* En tales oondiciones, durante las fases de formaci6n 
del expandido, se tiene un notable aumento de temperatura 
en el interior del molde a oausa de la elevada exotermici- 

15. dad de la reacci6n que se produoe en el interior del misrao, 
y con ello se logra simultfineamente un sensible aumento de 
presi6n que depende del exceso de reactivos introducidos 
en el molde, De este modo, bajo el efeoto de la temperatura 
y de lapresi6n elevada que reinan dentro del molde, se 

20. oonsigue f&cilmente el reblandecimiento del asfalto en 

polvo uniformemente disperso en el interior de la estructu- 
ra final. 

Se han alcanzado buenos resultados introduciendo oanti- 
dad de reactivos en exceso en el interior del molde, en 

25- medida tal que d6 lugar a presiones del orden de los 1 a 

2 kg/cm 2 . - - 

Las pruebas mediante las cuales ha sido posible definir 

este procedimiento, se han realizado utilizando componentes 

i 

base para la fonaaoi&r de expandidos rigidos poliuretdnicos 




del tipo de los disponibles en el comeroio y correspon- 
dientes a las formulaciones que siguen. 

1) Eormulacifln Dow 

Oomponente B-Voranol RD 340 (mezcla de polioles y reticu- 
le lantes) , 89*62 partes en peso* 

Fre6n 11B, 8«2 partes en peso. 

Dabpo 80/20 (catalizador Abminico), 0*7 partes en peso. - 

pensioactivo silicdnico DG 193 , l f 48 partes en peso, 

Oomponente A-Hilene EIG- (isooianato), 58' 80 partes en 
peso. ~ - _ _ _ mm _ _________ 

2) Formulaoi6n Dow oon adltlvo retardante de llama 
Oomponente B Voranol RED 340, 88*60 partes en peso. 

Pre6n 113, 9'06 partes en peso. . 

Dabco 80/20 (catalizador), 0'70 partes en peso. - - - ; t 

Siliconas' DC 193, l f 64 partes en peso. - 

Components A-Hondur MR (isooianato), 76 partes en peso. 
Fosgar EHOSGAHD C 22 R (retardante de llama), 8' 24 par-" 

tes en peso. 

3 ) Formulaci6n Shell 

Oomponente B-Caradol EE 75 (mezcla de polioles, reticu- 
lantes, catalizadores y cargas inorgfinicas) , 123 partes en 

peso. ----------- -------------- 

3?re6n 11, 20 partes en peso. - - - - - - 

Components A-Oaradate 30 (isooianato), 150 partes en peso 

25. la oantidad de asfalto natural en polvo utilizada con 

los componentes de las formulae iones antes mencionada3 f era 
del orden del 30j5 referida a 100 partes de oomponente B. 



15. 



20. 



Se lia encontrado que tal valor no es critfico, obteni&idose 
asl resultados favorables con adiciones de asfalto comprendi- 
das en una gama de valores muy extensa. El asfalto natural 
utilizado tenia un punto de fusi6n de 14020. ios expandidos 

5 # poliuretfinicos rigidos obtenidos con el procediiaiento objeto 
de la invenci6n, presentaban atin la misma estructura carac- 
teristioa de los obtenidos sin adicifin de asfalto en polvo, 

rellenando este parcialmente las celdas del expandido. 

El material asi logrado se ha demostrado dotado de 

10. tenaoidad m&s elevada respecto al caso en que no se le habla 
adicionado asfalto, pero sobre todo el mismo se ha mostrado 
particulanaente apto para recibir los clavos comunes para 
la madera. En efecto, clavos de varias foxmas y dimensiones 
introducidos en la masa de material obtenido se^Un el invon- 

15. to, han puesto de evidencia un comportamiento del todo si- 
milar al de la madera, pudiendo los mismos ser clavados en 
el interior de las masas con faoilidad y requiriendo en caui- 
bio un notable esfuerzo para su extracci6n, a diferencia de 
cuanto ocurria con los expandidos rigidos anteriormente co~ 

20> nocidos. 

La expresada favorable propiedad q.ue hacen tales espu- 
mas m&s similar es a la madera, dependen problablemente tanto 
m&s de la elevada tenacidad, resistencia a la compresi6n, 
resilienoia y.m6dulo de elasticidad, conferidos a los expan- 

25. didos con asfalto, como al coeficiente de rozamiento entre 
el expandido y el clavo, el cual aumenta con la adici6n de 
asfalto, haoiendo m&s dificil la extracoi6n del clavo en el 
expandido. — — —— — — — — ^ — — — — — — — — — — — - — 

Eescritas convenient emente las caracterlsticas de la 
30. invenci6n, se hace constar que en la misma podr&i introdu- 
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cirse cuantas variantes de detalle pueda aconsejar la 
experiencia, siempre que con ello no se modifique la esen- 
cialidad de la misma que es la que se resume y concreta en 
las reivindicaciones que siguen. 

5» IT 0 I A 

Se declaran de novedad y £ropiedad para Espana, sus 
territorios y plazas v -de soberanfa, las siguientes: 

HEIYIOICACIQHES 

1. - Procedimiento para la obtencion de expandidos . 
10. poliuretanicos rigidos, caracterizado por el hecho de que 

a las resinas poliuretanicas que componen la base de la 
materia expandible, se adiciona asfalto en polvo segdn 
una proporcidn comprendida entre el 5 y el 100^ en peso,* i t 
de modo que 'durante la fase de expansion en un molde se 

15. determine un reblandecimiento del* asfalto bajo la accidn 

combinada del calor desarrollado por la reaccidn exot6rmi~' 
ca y la presi&i debida ia la sobreoarga de los materiales 
reaccionantes contenidos en el molde cerrado, obteniendose 
en el interior de la estructura celular una masa plastica 

20, uniformemente distribuida. 

2. - "PnOCEDI^ENTO PARA LA OBTEITCION DE EXPAITOZDCS 
POIIDRETANICOS RIGIDOS" # 



Eodo ello conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que consta de ocho hojas, foliadas y t:eca- 
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nografiadas por una sola de sus caras. 




W»li. 2 2 EHE. 1970 
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